Ha adquirido usted una maquina concebida para el corte
profesional de la madera.

Por sus caracteristicas técnicas y constructivas, esta
sierra esta diseflada para obtener, con toda seguridad, los
maximos rendimientos en los distintos tipos de corte para
diferentes materiales: madera, aluminio, plastico, latén, cobre
y otros materiales no férricos.

Esta herramienta esta garantizada por la conformidad
con la directiva comunitaria sobre maquinas, 89/392/CEE, y
demas normativa vigente sobre seguridad, aplicable a este
tipo de maquinaria. Y ha sido premiada por constituir una
innovacion tecnoldgica.

Le aconsejamos que lea detenidamente este manual.
Con ello obtendra, sin duda, un mejor rendimiento de su
maquina. Preste especial atencion a los apartados dedicados
a la seguridad, tanto en las normas basicas como en las
advertencias incluidas en cada capitulo. No olvide que un uso
inadecuado o descuidado de esta maquina puede ocasionarle
serios danos personales. Disfritela...., pero con cuidado.

EIN-PORT, S.A. fabrica una amplia gama de equipos
destinados a hacer més facil y cémodo el trabajo industrial de
la madera.
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A) NORMAS DE SEGURIDAD

A.1. Normas generales

1.- Use gafas de seguridad. Si se produce polvo use también mascara.

2.- Tenga especial cuidado con los nifios; aseglrese de que ninguna
persona no autorizada pueda acercarse a fa maquina.

3.- Recuerde que las herramientas que funcionan con energia eléctrica
no deben utilizarse en sitios humedos.

4.- Busque una posicién natural y cémoda para trabajar, no haga

“equilibrios”

Vista la indumentaria adecuada, no lleve accesorios que se puedan

enganchar a las partes méviles de la méaquina. Recéjase el pelo largo.

Al aire libre conviene usar guantes de goma y zapatos de suela

antideslizante.

6.- Mantenga siempre la maquina limpia y en perfecto estado.

7.- Cuando enchufe o desenchufe la maquina de la red eléctrica, hagalo
siempre sujetando el cable por la clavija, nunca tire del cable para
desenchufarla. Compruebe que el cable se encuentre siempre en
perfecto estado; en caso de encontrar alguna anomalia, reparela
convenientemente.

En caso de necesitar alargar el cable de conexién, se utilizaran
conductores homologados convenientemente marcados.
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8.- Antes de utilizar la maquina, aseglrese de que no hay en las
proximidades gases o liquidos inflamables.
9.- Compruebe que las protecciones se encuentran siempre en perfecto

estado, antes de utilizar la maquina. Si el interruptor de mando se
encuentra deteriorado, debe ser reemplazado por un taller autorizado.

A.2. Normas especificas

1.- Preparacién
La maquina ha de ser adecuada al tipo de trabajo a realizar.

Extraiga de la madera todos los clavos y objetos que sean especial-
mente duros; de esta forma el disco tendrd mayor vida y evitara accidentes.

El disco no debe hacer contacto con la pieza a cortar antes de conectar
la maquina.

Compruebe antes de realizar ningin corte que la maquina esta
asentada correctamente y que la pieza esta firmemente sujeta, y hace tope
contra la escuadra guia y la base. Cuando cambie la maquina de lugar de
trabajo, asegurese de que queda de nuevo correctamente asentada.

Antes de comenzar debe asegurarse de que se han retirado de la
méaquina todas las herramientas de ajuste y llaves

2.- Modo de trabajo

Mantenga las manos apartadas del recorrido del disco. Nunca lo coja
por el contorno.

Eiija el disco adecuado para cada tipo de corte consuitando la tabla de
recomendaciones. No fuerce la maquina.

Comprobar el correcto sentido de giro del disco.

Cuando corte piezas largas, emplee soportes que tengan la misma
altura que la parte superior de la mesa.

Preste especial atencidén cuando realice cortes repetitivos o trabajos
mondtonos, no descuide su propia seguridad.

Espere a que el disco alcance su maxima velocidad antes de efectuar el
corte. Mientras tanto, obsérvelo para verificar que no se produce ninguna
vibracién anémala que pudiera indicar que el disco esta mal instalado.

Siempre que utilice la maguina recuerde sostener el mango fuertemente
para evitar anomalias en la operacién de corte.

Cuando el disco no corte bien, envielo a un profesional para su afilado.
De no ser asi, no conseguira los cortes perfectos ni un trabajo adecuado.

3.- Interrupcion de la marcha

No deje la maquina hasta que el disco esté totalmente parado.

Cuando se deje de utilizar la maquina, asegurese que todas las
protecciones estan colocadas correctamente, especialmente la superior.

Cuando la méaquina no se vaya a utilizar, es conveniente desenchufarla
de la red.

4.- Mantenimiento y manipulacidn de la mdquina

Nunca manipule la maquina hasta que el disco no esté completamente
parado.

No retire las protecciones de seguridad, y manténgalas siempre en
perfecto estado.

Para realizar una operacion de mantenimiento, cerciérese de que la
magquina esta desenchufada.

Preste atencién al mantenimiento del disco, recuerde que se trata de
una herramienta peligrosa y hay que revisarlo regularmente.

Recuerde que las protecciones de la maquina cumplen una importante
mision para su seguridad. En caso de deterioro, reemplécelas inmediata-
mente.

Después de manipular el disco, aseglrese de que éste no toca en
ninguna parte de la base. Para ello baje el cabezal hasta su posicién mas
baja.



Preste especial atencién al mantenimiento y cuidado de las piezas de la
maquina que estén en contacto con el disco (portaherramientas, tuerca...)

Mantenga limpias y despejadas de serrin las plataformas de trabajo en
su parte superior.

Utilice siempre repuestos originales EIN-PORT.

jAtencién! El incumplimiento de estas elementales normas de seguri-
dad es imprescindible para un correcto y seguro uso de la maquina. El
fabricante declina cualquier responsabilidad por el incumplimiento de estas
normas.

B) INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA

La maquina se suministra completamente montada y lista para trabajar.

Para un funcionamiento seguro y correcto, sitlie la maquina sobre una
base limpia, suficientemente amplia, cerciorandose de que no se producen
balanceos y que todas sus patas estan correctamente apoyadas.

Antes de conectar la maquina a la red eléctrica, asegtrese de que el
voltaje coincide con la tensién nominal de la maquina. (Ver tabla 2,
Caracteristicas Técnicas)

Cada modelo de maquina se fabrica en tres versiones: monofasica
220v, trifasica 380v. y mixta. La versién mixta permite, mediante un
interruptor de cambio de tensién, que la maquina pueda ser conectada a
220v o a 380v. Para ello dispone de dos cables con sus correspondientes
clavijas adecuadas a cada tipo de tension.

Para el transporte, el cabezal de la maquina se blogquea en posicion
horizontal por medio del pasador de retén (ésta seria la posicion para
trabajar sobre la mesa superior). (Fig. 1)

_Pasador—reten

Fig. 1

Para desbloquear el cabezal se debera retirar el pasador de retén que
se encuentra situado en la parte posterior izquierda de la maquina (Fig. 1).
Para ello, basta presionar ligeramente hacia abajo sobre el cabezal de la
maquina, tirar del pasador hacia fuera y acompaifar la maquina en su
movimiento de elevacién hasta su enclave en la posicion de reposo.

A fin de no extraviar el pasador, puede depositarlo en el orificio
practicado en la base. (Fig. 2)
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De manera similar se procedera para bloquear de nuevo el cabezal, si
se desea transportar la maquina o trabajar sobre la mesa superior.

Una vez conectada la maquina a la red, compruebe el correcto sentido
de giro de la sierra.

La maquina dispone en la empufiadura de un interruptor de mando que
permite accionar o parar la maquina. Si se desea poner en marcha la
maquina, se pulsara el botén verde de la empunadura.

El paro de la maquina se realizara pulsando el botén rojo. En caso de
fallo de la alimentacion eléctrica, la maquina dispone de un relé de
seguridad que impide que ésta se ponga en marcha de forma involuntaria.

C) CAMBIO DE DISCO DE SIERRA

Antes de realizar cualquier manipulacién sobre el disco, compruebe que
la maquina esta desconectada de la red eléctrica.

El disco se elegira de forma adecuada al tipo de trabajo a realizar. En la
Tabla 1 se adjunta una orientacion en cuanto al tipo y nimero de dientes,
en funcién del tipo de material a cortar y el didmetro de la sierra. En caso de
duda consulte a su tienda de repuestos y suministros habitual.



C.1. Desmontaje del disco

1.- Bloquear la maquina en
posiciéon horizontal (ver ins-
trucciones de puesta en mar-
cha).

2.- Desmontar la mesa supe-
rior regulable (Fig. 3). Para
ello, afloje los dos tornillos,
situados en los angulos opues-
tos justo debajo de la mesa, y
tire suavemente hacia arriba.

3.- Retirar la proteccién frontal
del disco, la cual se encuentra
sujeta por dos tornillos y es de
material plastico (Fig. 4).

4.- Bloguear el eje con la llave
Allen especial, que se suminis-
tra con la maquina (Fig. 5).

5.- Con la liave plana, aflojar la
tuerca que sujeta la hoja de
sierra, girando la llave en sen-
tido de las agujas del reloj.

6.- Extraer la arandela y el
disco.

C.2. Montaje del disco

1.- Comprobar que el didmetro
del agujero del nuevo disco de
corte es adecuado (20 mm.).

2.- Comprobar el perfecto es-
tado del disco.

|- Tornitle

3.- Asegurarse de que la posi-
cion del disco es la correcta.
La direccion de la flecha gra-
bada en la superficie del disco
debe corresponder con la di-
reccién de la flecha grabada
en la proteccion frontal de
plastico (Fig. 6).

4.- Colocar el disco correcta-
mente en el eje con las bridas
en posicion segun muestra la
figura 7.

5.- Colocar la tuerca de ama-
rre, tenséndola ligeramente con
la mano.

6.- Bloguear el eje colocando
en su extremo la lfave Allen
suministrada.

7.- Apretar fuertemente la tuer-
ca de amarre del disco, con la
llave plana suministrada.

8.- Colocar la proteccién fron-
tal de plastico.

9.- Colocar la mesa superior
ajustable.

10.- Comprobar que el disco
esta correctamente colocado y
no toca ni las protecciones ni
la mesa.

jAtencién!

Fig. 6
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Fig. 7

No conectar la méquina hasta que no estén correctamente montadas

todas las protecciones del disco.

Si al comenzar a girar el disco se observan vibraciones, detenga
inmediatamente la maquina y compruebe el perfecto estado del disco y su

correcto montaje.



D) INSTALACION DE LOS TOPES DE AJUSTE

Los topes de ajuste son muy utiles para retener horizontalmente las
piezas de trabajo cuando éstas han de ser cortadas de una forma repetitiva
con longitudes idénticas.

Pueden ser colocados indistintamente a ambos lados de la maquina.

Para su instalacién, inserte la barra guia del tope en el orificio de fijacion
situado en la base y apriete los tornillos (Fig. 8).

Fig. 8

Para regular la medida del corte, fijar el tope con el torillo a la longitud
de corte deseado.

E) CORTE CON ANGULO DE INGLETE VERTICAL Y HORIZONTAL

La maquina sale de fabrica cuidadosamente ajustada para obtener un
corte en angulo preciso y repetitivo. Permite un corte eficaz tanto en piezas
de madera como en plastico y perfiles de aluminio.

F! plato va provisto de una ranura que permite la colocacion de un
apoyo de madera. Esto es muy (til a la hora de cortar materiales fragiles o
de poco grosor, ya que evita su astillado.

E.1. AJUSTE DEL ANGULO DE INGLETE VERTICAL
Hace referencia a aquellos cortes en que el cabezal se encuentra
completamente vertical (0°), es decir, perpendicular a la base; el plato

giratorio se gira segln el angulo deseado hasta el tope de 45°. Los ajustes
mas utilizados son 0°, 45° y 22° 30’
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Modelo 275 (Fig. 9).

Afloje los pomos de fijacién que hay en la escuadra de guia y gire la
base rotatoria hasta la posicion en que el indicador sefiale el angulo
deseado en la escala de inglete.

A continuacién, apriete bien el pomo de fijacién para sujetar la base
giratoria.

Pome

Fig. 9

Modelo 300-2

Tire de la maneta de posicionado, que se encuentra en la base de la
maquina, en su parte frontal, y ajuste con la ayuda de la escala graduada
el angulo deseado.

E.2. AJUSTE DEL ANGULO DE INGLETE HORIZONTAL

Se hace referencia en este
apartado a los cortes oblicuos,
en que el cabezal es girado
respecto de su posicién verti-
cal. i

Dispone de una escala gra-
duada para girarlo los grados
deseados (entre 0° y 45°). La
posicion méas utilizada es ia de
45°.
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Afloje la maneta que se
encuentra en la parte posterior
de fa maquina.

Luego incline el cabezal de
manera que el indicador sefale
el angulo deseado (Fig. 10).
Por Ultimo apriete bien fuerte la
maneta para sujetar el brazo.

Recuerde alzar el mango
completamente al inclinar el
disco.

E.3. CORTE DE EXTRUSION DE ALUMINIO

Para realizar cortes en piezas de extrusién en aluminio, asegure la
adecuada rigidez de la pieza. Si la pieza se deforma cuando se aplica la
fuerza de corte, es muy probable que al terminar el corte se produzca un
golpe en el disco.

Para aumentar la rigidez de las piezas que lo necesiten o para
garantizar un correcto apoyo de las irregulares, utilice “contras” que se
adapten a la forma de la pieza a cortar.

Se debe evitar la acumulacién de material en el Q_moo y enlabase dela
maquina.

F) UTILIZACION DE LA MESA SUPERIOR REGULABLE

La mesa superior regulable se utiliza para realizar cortes largos o corte
de ranuras. Para ello, los pasos a seguir son los siguientes:

F.1. CORTES LARGOS

1.- Bloquear la maquina en posicion horizontal, utilizando el pasador del
retén.

2.- Colocar el protector superior de la hoja de sierra en la posicion de
uso de la mesa aflojando la maneta lateral y moviendo el protector hasta la
posicién adecuada. La guia del protector permite dos posiciones. Para
colocar el protector en la posicién de uso de la mesa, basta con levantar el
protector y seguir el recorrido de la guia, quedando-el protector listo para el
uso de la mesa. Una vez colocado el protector, apretar el tornillo.
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3.- Girar el mango o empuiadura para que no estorbe al realizar el
corte. Para ello, aflojar el tornillo que se encuentra en la base del tubo del
mango. Una vez girado el mango, vuelva a apretarlo.

4.- Ajustar el tamafo del corte regulando la altura de la mesa (Fig. 12).

Para ello, aflojar los dos tornillos que se encuentra en los angulos
opuestos, justo debajo de la mesa, y desplazarla hasta obtener la medida
deseada. Posteriormente apretar el tornillo de sujecién. Al subir la mesa,
entrara en uso la proteccién situada entre la carcasa y la mesa superior, la
cual esta unida a la mesa.

Colocar la guia para
realizar los cortes a la distan- - Tornito
cia adecuada del disco. Para
ello, aflojar la palomilia que
une dicha guia a la mesa. Una
vez situada a la distancia con-
veniente, vuelva a apretarla.

jAtencion!
El corte siempre se debe realizar en sentido inverso al de rotacién del
disco. (Fig. 13)

Fig. 13



G) ESQUEMA ELECTRICO
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H) ELEMENTOS DE SEGURIDAD
H.1. INTERRUPTOR

La maquina dispone de un interruptor doble en la empuiadura. Al
presionar el botén verde, la maquina se pone en marcha y el boton queda
enclavado. Para parar la méaquina, basta con pulsar el botén rojo de
parada.

En caso de failo o corte de la cotriente eléctrica (ver apartado H.3) el
interruptor queda en posicién de paro. La méaquina no funciona, gracias al
relé de seguridad (ver figura 15).

Esta protegido con una cubierta plastica que impide que el polvo
penetre en el mecanismo y lo dafie.

Relé _H_“

Fig. 15

H.2. PROTECCIONES MECANICAS (Fig. 16)
+ PROTECCION DE SEGURIDAD FRONTAL DE LA SIERRA (1)

Se trata de una cubierta de fibra de vidrio que protege al usuario de
contactos accidentales con la parte frontal del disco.

Cuando baja el cabezal para cortar sobre la base giratoria, la cubierta
de seguridad sube automaticamente, dejando libre la hoja de sierra para
trabajar.. Cuando usted vuelve a levantar el cabezal, la cubierta retornara a
su posicién original.
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La cubierta de seguridad ha de mantenerse siempre en buen estado, y
lo suficientemente limpia para trabajar sin dificultades. En caso de rotura,
debe ser inmediatamente reemplazada por otra.

Para limpiar la proteccion, utilice un trapo ligeramente humedecido. No
utilice disolventes.

Al pedir repuesto de una nueva proteccion, no olvide indicar su modelo
de maquina.

* PROTECCION INFERIOR (2)

El disco queda completamente cubiertn con ésta Ultima proteccién de
fibra de vidrio, situada en la parte inferior de la maquina. Va atornillada al
soporte-giro de la maquina protegiendo al usuario de contactos accidenta-
les con el disco en la parte inferior, a ambos lados de disco.
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* CUBIERTA SUPERIOR DE 3
SEGURIDAD DE LA MESA RE-
GULABLE (3)

El disco esta protegido en su _ el _
parte superior por una proteccién Z
de aluminio que se encuentra .
fijada por un tornillo 0 maneta. SO DEL PLATO GIRATORIG:AROTECCION FLk

caso, afloje la maneta lateral y
mueva la proteccién hasta la otra

posicién que permite su guia (Fig. US0 DF LA WESA REULABLE: LA PROTECCION
17) SE FUA BN LD ALTO OF LA BUR

Esta cubierta debe estar siem-
pre colocada en su sitio, excepto >
cuando se realicen cortes sobre la o_\
mesa superior regulable. En ese _ _l\l/l;{

Una vez realizados los cortes,
no olvide volver a colocar la

proteccién en la posicién original. .*\
(7
iRecuerde! : >
Siempre que manipule las cu- \>I_
biertas de seguridad, el disco
debe estar completamente para- CORTE OEL WATERI €L DISCO

d QUEDA TOTALWENTE PROTEGDO
do. Antes de poner en funciona-

miento la maquina, comprobar
que todas las protecciones esta
en perfecto estado. En caso con-
trario, reemplazar tal proteccién Fig. 17
por otra.

3.~ CUBIERTA SUPERIOR DE LA MESA REGULABLE
4.~ CUBIERTA INFERIOR DE LA MESA REGULABLE

* CUBIERTA DE SEGURIDAD INFERIOR DE LA MESA REGULABLE (4)

Esta cubierta esta unida a la mesa regulable y se encuentra entre la
carcasa del disco y dicha mesa.

Su funcién consiste en proteger al usuario evitando que se produzcan
contactos accidentales en la zona que quedaria al descubierto al levantar
la mesa regulable. Con ésta cubierta, el disco queda inaccesible en dicha
zona.

H.3. PROTECCIONES ELECTRICAS

Se ha dispuesto en la maquina un relé, que interrumpe el circuito
eléctrico cuando se produce un fallo en el suministro o una caida de tensién
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en la red (Figura 15). De esta forma, se impide que la maquina se ponga en
marcha de forma imprevista y se evitan posibles accidentes. Cuando la
tension se ha restablecido, basta con volver a accionarlo normalmente.

1) TRANSPORTE

Para transportar la maquina, debe usted seguir esta serie de
instrucciones:

1.- Aseglirese de que la herramienta est4 desconectada.

2.- Bloquee la maquina en posiciéon horizontal mediante el pasador de
retén.

3.- Recoja el cable sobre la maquina para no tropezar con él.

4.- Coloque el mango en posicién horizontal y apriete el tornillo de
sujecion.

5.- Coja la maquina por la base. Nunca lo haga por la mesa superior u
otro elemento que se pueda romper o desmontar del conjunto de la
maquina.

J) MANTENIMIENTO

La maquina precisa un mantenimiento minimo, el cual consiste tan sélo

en mantener la maquina siempre limpia de serrin.
Antes de poner en funcionamiento la maquina es recomendable
comprobar que todas las protecciones se encuentran en perfecto estado.

J.1. BOLSA DE SERRIN

La utilizacién de una bolsa para la recogida de serrin hace mas limpia
las operaciones de corte y facilita la recoleccién de serrin.

La bolsa que se suministra ha de colocarse en la boca correspondiente.
Aunque también puede acoplarse un aspirador para hacer la operacion de
corte mas limpia y eficiente.

La bolsa de serrin debe ser vaciada regularmente, sin esperar a que se
llene del todo. Esta operacién se realiza aflojando la goma de la bolsa y
extrayéndola hacia afuera. Una vez vaciada, debe ser colocada inmediata-
mente ajustando la goma con la mano (Fig. 18).
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J.2. FRENO

El freno se revisara cuando se observe que el disco necesita mas de 10
segundos para detenerse en su totalidad en cuyo caso serd necesario
sustituir los ferodos por otros nuevos.

Para ello recomendamos acudir a un servicio técnico autorizado.

J.3. CAMBIO DE LAS CORREAS (Solo Modelo 350)

El cambio de las correas se realizaré por un servicio técnico autorizado.

K) REPARACIONES

Cualquier averia sufrida por la maquina deberéa ser revisada y reparada
por nuestros servicios técnicos, bien en la delegacién de su zona o en
servicio autorizado, para lo cual puede consultar la relacién de distribuido-
res al final de este manual.

Toda averia que cumpla con las condiciones de garantia descritas en el

apartado correspondiente, serd reparada sin coste adicional alguno para el
cliente.
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K.1.- SUSTITUCION DE PIEZAS

En caso de precisar repuestos originales EIN-PORT, debera solicitarlos
a su distribuidor habitual o bien a nuestra fabrica, sefialando el modelo de
maquina y el nimero de la pieza requerida segun dibujo explosionado
adjunto.

Igualmente deberd indicarnos sus datos y los de la maquina, ademas
del nimero de serie que encontraré en el frontal de la misma.

K.2.- UTILIZACION DE REPUESTOS NO ORIGINALES

En caso de no poder disponer de nuestros repuestos originales, le
recomendamos consulte a nuestro servicio técnico més cercano, o
directamente a nuestra fabrica, a fin de que éstos se puedan reemplazar
por otros que se adapten a su maquina en todos los aspectos.

Nuestra empresa no se responsabiliza del funcionamiento de la
maquina si se altera alguno de los componentes esenciales por otros sin
previa consulta.

Al ser el disco un repuesto habitual, aconsejamos se provea de alguno
de ellos para evitar contratiempos en el suministro.

Ante la infinidad de marcas existentes en el mercadp, le recomendamos
elija el disco adecuado a cada tipo de irabajo, segln se indica en tabla
adjunta (o bien utilice repuestos EIN-PORT)

L) NIVEL DE EMISION DE RUIDO

Magnitudes acusticas Condiciones
de Emision de Ruido de funcionamiento
Vacio Carga

Nivel de potencia acustica
ponderado A, emitido
por la maquina Lw, (en dB(A)) 78 90

Mediciones realizadas con Sonémetro Briiel y Kjaer Type 2226.
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Las mediciones de ruido en vacio son validas en cualquier maquina. Las
variaciones seran minimas, con una desviacién de una maquina a otra de =
5%.

Las mediciones de carga serdn muy variables, dependiendo de:
- El estado del disco de corte.
- Ei material base a cortar.
- El tipo de corte a realizar.

Por estas circunstancias no podemos definir un valor fijo. El valor calculado
corresponde a corte de madera, como producto més singular de trabajo.
EIN-PORT recomienda la utilizacién de protectores auriculares con un nivel
de amortiguacién de 37 dB o similar.

Normas utilizadas en la medida, determinacién y declaracién del ruido:
ISO 7960 (Anexo A), ISO/DIS 11202 (prEN 31202), ISO/DIS 3746 (prEN
23746) y prEN 1870-1.

M) VIBRACIONES

La aceleracién no excede de 2,5 m./s2 , en condiciones normales de

utilizacion.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

1- Utilice gafas de seguridad.

2- Utilice protectores auditivos.

3- No retire las protecciones del disco y mesa.

4- Vigile el tiempo de frenado del disco, que no debe ser
superior a 10 segundos.

EIN-PORT, S.A. no se hace responsable de los dafios causados cuando no
se mantengan en perfecto estado las protecciones con las que la maquina
sale de fabrica.
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SERVICIOS TECNICOS Y LA CORUNA ISTEGA, S. COOP. L.

DISTRIBUIDORES AUTORIZADOS EIN-PORT Arquimedes, 2, Pol. de La Greca
15008 - La Corufia Tfno. 981/ 25.41.25
. LA RIOJA MONTAJES ELECTRICOS LUSAN, S.A.

Fabrica Rey Pastor, 4-6
EIN-PORT, S.A. 26005 - Logrofio Tfno. 941/ 22.22.16
Carretera de Logrofio, km. 6,600
Poligono El Portazgo, Bloque B, Nave 16 MADRID COMERCIAL PAZOS
50011 - ZARAGOZA Embajadores, 129
SPAIN 28045 - Madrid Tfno. 91/ 527.97.61
Teléfonos: 976 33 59 62 - 976 34 70 91 . i
Fax: 976 33 59 62 MALAGA ELECTRICA FERZUM

Coronel Osuna, 12

29006 - Malaga Tfno. 982/ 35.29.41
SERVICIOS TECNICOS OFICIALES EN ESPANA

NAVARRA ELECTRICIDAD AZANZA, S.L.
ALICANTE SETECNO, S.L. Cruz de Barcacio, 43
Calle del Torno, 3-1 31014 - Pamplona Tino. 948/ 12.77.44

03690 - San Vicente de Raspeig (Alicante) Tfno. 96/ 566.52.61 _
ELECTRICIDAD INDUSTRIAL IRUNA, S.L.

ALMERIA JOSE SANCHEZ ALFARO Monasterio Viejo de San Pedro, 9-11
Méndez, 9 31014 - Pamplona Tfno. 948/ 12.00.11
04003 - Almeria Tfno. 951/ 23.00.10
PONTEVEDRA TALLERES BAHIA VIGO, S.L.
BARCELONA  ELECTROMECANICA F. MODOL, S.A. g Camilo Veiga Prego, 10, bajo
Avda. de Roma, 137 26208 - Vigo Tfno. 948/ 29.71.13
08011 - Barcelona Tfno. 93/ 454.96.42
VALENCIA DANIEL GARCIA E HIJOS, S.L.
BURGOS TALLERES LA ELECTRICIDAD INDUSTRIAL, S.A. Denia, 56
Madrid, 8 46006 - Valencia Tfno. 96/ 341.41.48
09002 - Burgos Tfno. 947/ 20.92.49
VIZCAYA ELECTROMECANICA ETORKI!, C.B.
CANTABRIA TALLERES ELECTRICOS PAS Barriada Parroco Unceta, 18, lonja
Garcia Morato, 4 48004 - Bilbao Tfno. 94/ 433.87.75
29009 - Santander Tfno. 942/ 22.93.73

CASTELLON  GABRIEL ESTUPINA AGUT
Sanahuja, 15

12004 - Castelion Tfno. 964/ 22.39.00
GRANADA TALLERES ELECTRICOS PEMA, S.L.

Pol. Tecnoldgico “Ogijares”

18151 - Ogijares (Granada) Tfno. 958/ 50.70.33

GUIPUZCOA  TALLERES ELECTROMECANICOS ELIZ, S.L.
Pefia y Goni, 13, bajo
20002 - San Sebastian Tfno. 943/ 27.43.04

22 23



